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StOdkropp, hallaranordning far en sadan stodkropp, 
anordninq med en sadan stadkropp f5r behandling av en 
fiberbana, satt att forma ett fdriangt nyp hos en s&dan 
anordning och satt att styra belastningen i ett ferlangt 
5 nyp hos en sadan anordning 

Foreliggande uppf inning avser en stadkropp for en anord- 
ning med ett fdriangt nyp, villcet def inieras av en kon- 
taktyta hos stodkroppen och en motstaende yta. 

10 

Uppfinningen avser Sven en hallaranordning far en dylik 
stadkropp. 

Uppfinningen avser aven en anordning for behandling av en 
15 fiberbana, som framstalles i en pappers- eller kartong- 
maskin, omfattande 

- ett farsta konstruktionselement, och 

- ett andra konstruktionselement, som £r rorligt anord- 
nat for samverkan med det farsta konstruktionselemen- 

20 tet under bildning av ett fdriangt nyp, vilket farsta 

konstruktionseiement omfattar 

- en r5rlig bekiadnad, 

- en stodkropp, som har en kontaktyta, 

- en hallaranordning, som ar anordnad att bilda 
25 mothall f5r stadkroppen, och 

- ett belastningsorgan anordnat att bringa stod- 
kroppen att utova tryckkrafter mot det andra kon- 
struktionselementet under bildning av n£mnda nyp, 
vilket nyp avgrSnsas av n^randa kontaktyta och en 

30 motstSende yta hos det andra konstruktionselemen- 

tet. 

Uppfinningen avser &ven satt att forma ett fdriangt nyp 
hos en anordning, som innefattar en stadkropp, som har en 
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kontaktyta, vilket nyp skall definieras av namnda 
kontaktyta och en motstSende yta. 

Uppf inningen avser aven satt att styra belastningen i ett . 
5 forlangt nyp hos en anordning, som innef attar en stod- 
kropp, som har en kontaktyta, vilket nyp definieras av 
namnda kontaktyta och en motst&ende yta, 

Kanda pressar med fbriangda pressnyp har s.k. presskor, 

10 vilka bestar av ett metallmaterial, sasom ett aluminium- 
material eller stalmaterial, och ar formade med en press- 
yta, vanligtvis en konkav pressyta, vars profil ar mycket 
noggrant anpassad till den motstaende mottrycksytan. En 
sSdan pressko ar mycket komplicerad att tillverka och 

15 betingar darf5r en mycket hdg kostnad. PS grund av att 
den bestar av metall ar den relativt stum och obojlig. 
Den som motvals fungerande pressvalsen hos en sadan 
skopress kan ha en relativt tjock cylindervagg, som star 
emot krafterna frkn presskon. Enligt en annan utfOrings- 

20 form av motvalsen har den en relativt tunn cylindervagg 
och ar invandigt forsedd med ett mottryckssystem f6r 
stailbar bombering av den tunna och s&ledes deformerbara 
cylindervaggen eller manteln i beroende av de krafter som 
presskon skall applicera pa motvalsen for att erhSlla 

25 dnskad belastning. Aven presskon kan bomberas i overens- 
stammelse med motvalsens bombering och den blir dk enbart 
.anvandbar i korabination med denna motvals, Alternativt 
kan presskon av metall tippas med hjaipav hydraulcy- 
lindrar . 

30 

En Yankee-cylinder har en cylindervagg eller mantel som 
ar relativt tunn, som latt deformeras genom intryckning 
av presskon, da Yankee-cylindern anvandes som motvals. 
Deformationen av manteln varierar i axiell led fr&n den 
35 centrala delen i riktning mot gavlarna, dar intryckningen 
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ar vasentligt mindre an inora den centrala delen. Presskon 
kommer dSrfor att verka med ett hfigre tryck vid och i 
narheten av gavlarna, vilket medfOr ett okat slitage pa 
pressfiltens kanter och en ojamn belastningsprof il langs 
5 presskon, vilket i sin tur medfor ojamna pappersegen- 
skaper tvars maskinriktningen. Det har fbreslagits att 
bombera Yankee-cylinderns mantel med hjalp av ett invan- 
digt mottryckssystem eller att anordna tva eller flera 
rader av hydraulcylindrar pS undersidan av presskon for 
10 att p&verka presskon att anpassas till den deformerade 

ytan f for att i bSda fallen astadkomma en jamnare belast- 
ningsprofil. Bada ffcrslagen ar dock komplicerade och dyra 
• att genomfSra. 

15 Foljande dokument ar exempel pa pressar med f6rlangda 
pressnyp. 

DE 44 05 587 och WO 02/44467 beskriver en press med en 
hydrostatisk lagring, som inkluderar en trycksko 3 eller 

20 dubbla tryckskor 3a, 3b av samma utfOrande. Ett pressband 
6 roterar pa toppen av en vatskebadd hos tryckskon 3 med 
en mycket liten friktion. Tryckskon, som ar av met all, 
har en tryckkammare 10 innehallande en hydraulvatska, 
foretradesvis vatten. Ett rektanguiart tryckut jamnings- 

25 membran 20, som bestar av ett lampligt fast material, 

fdretradesvis rostfritt stal, ar fastmonterat pa tryck- 
skons pressnypsida, Tryckut jamningsmembranet 20 har en 
ytterkant 26, en innerkant 22 och en bppning 27, som 
avgransas av innerkanten 22. Tryckut jamningsmembranet 20, 

30 som saledes kan liknas vid en ram, ar b6jligt sa att en 

kantzon 21, som star i direkt kontakt med hydraulvatskan, 
kan bdja sig vid tryckskillnader mellan dess bada sidor. 
Dessa tryckskillnader uppst&r, da hydraulvatska r&kar 
lacka ut genom pressnypet pS grund av ojaranheter i 
I 35 pappersbanan och/eller i motvalsens mantelyta. Det 
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flexibla tryckut jamningsmembranet 20 skapar saledes ett 
sjaivinstailande nyp 2 med inget eller ett minimalt 
vatskeiackage. Genora oppningen 27 i tryckut jamnings- 
membranet 20 star saledes tryckvatskan i tryckkammaren 10 
5 i direkt kontakt med det rorliga bandet. Den komplette- 
ring som skett i nfimnda WO-skrift i forhallande till 
namnda DE-skrift ar att det bbjliga membranet inom sin 
fria kantzon 21 ffcrsetts med "pinholes 25" far att leda 
hydraulvatska fran tryckkammaren 10 till bandet 6 i syfte 
10 att smorja bandet. 

US 5, 980,693 beskriver pressar med slang- eller balg- 
forcnat lastelement, men med en metallsko mellan last- 
elementet och baltets insida. Dessutom ar denna del av 
15 skon byggd for. att ge en lcingsam sSnkning av presstrycket 
i nypets utgang. Normalt efterstravas en abrupt tryck- 
sankning. 

US 3,839,147 beskriver en skopress med tva motstaende 
20 skor. Varje sko har en metallbotten och balgformade 
sidor, som tatar mot baltets insida. Skons sida, som 
vander mot baitet, ar ett perforerat membran, vilket gor 
att hydraulvatskans tryck i en tryckkammare, direkt 
belastar baltets insida. Skon har en ganska komplicerad 
25 uppbyggnad med diverse hkl och f orstarkningar . 

US 5,951,824 beskriver en ordinar sko med ordinara 
hydraullastelement. Skon ar belagd med ett mjukt och 
slitstarkt skikt av polymer eller gummi for att minska 
30 risken for skador pa baite och sko fran kladdar som gar 
genom pressnypet. 

EP 0 575 353 beskriver en press med en sko, som belastas 
med baigar, som ar anordnade inuti ett metallhdlje hos 
35 skon, runt vilket metallholje ett band glider. 
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US 6,334,933 beskriver en press med en moth&llsdel av 
metall, som ar fGrsedd med ett flertal tryckfickor, som 
ar tillslutna av en metallpiat och slangar, som aven kan 
5 hjalpa till att belasta pressnypet. 

US 6,387,216 beskriver en press med en oppen vatske- 
kammare over vilken ett balte 16per och som belastar 
pressnypet. Kammaren tatas genom att baitet trycksatts sa 
10 att det spanns Gver kammarens kanter. 

EP 1 319 744 beskriver ett fdrfarande far att mata och 
reglera nyptrycket i en skopress tvars och langs banan 
genom att det hydrauliska, statiska trycket mats och 
15 16pande anpassas vid ref erenspunkter over mathal i press- 
nypet. 

Ett andamal med uppfinningen ar att Sstadkomma en st6d- 
kropp, som kan framstailas pa ett enklare satt, utan 
20 sarskild bearbetning och utan storre hansyn till formen 
av den motstaende yta, som den skall arbeta mot, och av 
ett material som ar vasentligt billigare an ett metall- 
material . 

25 Stodkroppen enligt uppfinningen kannetecknas av att den 

ar elastiskt deformerbar och har sin kontaktyta anpassbar 
till den motstaende ytan i samverkan med denna. 

Hallaranordningen enligt uppfinningen kannetecknas av att 
30 den har ett utrymme fbr mottagande av stodkroppen och ar 
anordnad att direkt eller indirekt bilda mothall for alia 
ytor, sett i omkretsled, av stodkroppen utom dess kon- 
taktyta. 



Anordningen enligt uppf inningen kannetecknas av att stod- 
kroppen ar elastiskt deformerbar och har sin kontaktyta 
anpassbar till den motstaende ytan i samverkan med denna. 

Sattet att forma ett fdrlangt nyp enligt uppf inningen 
kannetecknas antingen av stegen: 

- montering av stddkroppen i en hallaranordning, vilken 
stddkropp ar elastiskt deformerbar och innefattar ett 
topparti och sidopartier som avgransar minst en tryck- 
kammare; 

- applicering av ett fdrhdjt tryck i namnda minst en 
tryckkammare; och 

- f6rflyttning av namnda topparti, som uppvisar namnda 
kontaktyta, i riktning mot den motstaende ytan under 
inverkan av namnda fdrhdjda tryck, genom uttanjning av 
namnda sidopartier av stddkroppen, vilka sidopartier 
ar elastiskt deformerbara och ar fdrbundna med toppar- 
tiet, 

eller av stegen: 

montering av stddkroppen i en hallaranordning, vilken 
stodkropp ar elastiskt deformerbar och ar solid; 

- belastning av stddkroppen medelst ett belastnings- 
organ; och 

- . forf lyttning av namnda kontaktyta i riktning mot den 

motstaende ytan under inverkan av namnda belastning. 

Sattet att styra belastningen i ett fdriangt nyp enligt 
uppf inningen kannetecknas antingen av stegen: 

- montering av stddkroppen i en hallaranordning, vilken 
stodkropp ar elastiskt deformerbar och har ett flertal 
tryckkamrar; och 

- instailning av trycken i tryckkamrarna enligt ett 
fdrutbestamt mdnster, 

eller av stegen: 



- montering av stodkroppen i en hallaranordning, vilken 
stodkropp har ett flertal solida, elastiskt deformer- 
bara skikt med olika elasticitetsmoduler, vilka skikt 
tillsammans bildar nSmnda kontaktyta; 

- belastning av st6dkroppen medelst ett belastnings- 
organ; och 

- kontaktande av st5dkroppens namnda kontaktyta med den 
motstaende ytan. 

Uppfinningen kommer att beskrivas narmare i det faljande 
med hanvisning till ritningarna. 

Figur 1 visar en press enligt uppfinningen med en press- 
kropp enligt en forsta utforingsform. 

Figur 2 visar pressnypet med presskropp enligt figur 1 
och dess hallaranordning i fSrstoring. 

Figur 3 Sr en perspektiwy av presskroppen och h&llar- 
anordningen enligt figur 2 . 

Figur 4 Sr ett tvarsnitt av presskroppen och hallaranord- 
ningen enligt figur 3. 

Figur 5 ar en perspektiwy av hallaranordningen enligt 
figur 3 utan presskropp. 

Figur 6 ar en perspektiwy av sjaiva presskroppen enligt 
figur 3. 

Figur 7 ar ett tvSrsnitt av presskroppen enligt figur 6. 

Figur 8 ar ett diagram, som avbildar den tryckkurva som 
erh&lles med presskroppen enligt den fdrsta utfdrings- 
f ormen • 
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Figur 9 visar en press kropp enligt en andra utfbrings- 
form. 

Figur 10 ar ett diagram, som avbildar den tryckkurva sora 
erh&lles med press kroppen enligt figur 9. 

Figur 11 visar en presskropp enligt en tredje utfSrings- 
form. 

Figur 12 visar en presskropp enligt en f jarde utf ©rings- 
form. 

Figur 13 ar ett diagram sora avbildar den tryckkurva som 
kan erhallas med presskroppen enligt figur 12. 

Figur 14 visar en presskropp enligt en femte utforings- 
form. 

Figur 15 visar en presskropp enligt en sjatte utf brings- 
form. 

Figurerna 16 och 17 visar en presskropp enligt en sjunde 
ut f oringsf orm . 

Figur 18 visar en presskropp enligt en attonde utfdrings- 
form. 

Figur 19 visar en presskropp enligt en nionde utf5rings- 
form med hallaranordning och belastningsorgan. 

Figur 20 visar en presskropp och hallaranordning liknande 
de i figur 19 med ett alternativt belastningsorgan. 
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Figur 21 visar en presskropp enligt en tionde utfSrings- 
form med hallaranordning och belastningsorgan liknande de 
i figur 19. 

5 Uppfinningen kornmer att beskrivas i samband med en press 
for awattning av en fiberbana. Uppfinningen kan givetvis 
tillampas pa vilken sora heist lamplig anordning for 
behandling av en fiberbana, t.ex. en anordning i ett 
torkparti eller f ormningsparti, forutom presspartiet, hos 
10 en pappers- eller kartongmaskin, och i en kalander for 
ytbehandling av fiberbanan. 

I figurerna 1 och 2 visas schematiskt delar av en press, 
som ar anordnad i presspartiet av en pappers- eller 

15 kartongmaskin f6r att pressa vatten ur en formad vat 
fiberbana. Uppfinningen 'kan med fbrdel anvandas i en 
pappersmaskin av typen tissuemaskin. Pressen innef attar 
ett f5rsta presselement 1 och ett andra presselement 2„ 
Presselementen 1, 2 saraverkar med varandra for bildning 

20 av ett forlangt pressnyp N. 

Det andra presselementet 2 innef attar ett mottrycksorgan, 
som ar verksamt i pressnypet N och som har en r6rlig, 
andlc3s yta 3, som inom pressnypet N bildar en motstiende 

25 yta eller mottrycksyta 4, som kan vara krdkt eller rak. 
Vid den visade utfdringsf ormen av pressen utgores det 
andra presselementet 2 av en motvals i form av en 
pressvals. Motvalsen kan &ven vara en torkcylinder i ett 
konventionellt torkparti eller torkcylinder i en tissue- 

30 maskin betecknad Yankee-cylinder. Mottrycksorganet inne- 
f attar i detta fall den cylindriska vSggen 5 hos motval- 
sen 2, vars mantelyta bildar namnda r6rliga f andl5sa yta 
3, som inom det fSrlangda pressnypet N bildar namnda 
mottrycksyta 4, som kan ha r urns tempe rat ur eller en for- 

35 h6jd temper a tur genom uppvarmning. Om cylindervaggen 5 ar 
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tillrackligt tjock och stabil bildar den mottrycksorganet 
som sadant. I det fall cylindervSggen 5 £r tunn och 
defornierbar innefattar mottrycksorganet aven ett inre 
stodsystem (ej visat) , som astadkommer nodvandig mot- 
5 kraf t . 

Det forsta presselementet 1 innefattar ett rSrligt, £nd- 
16s t band 6 av ett flexibelt material , en stodkropp 7 i 
form av en presskropp, en hallaranordning 8 for montering 

10 av press kroppen 7, ett stativ f6r montering av hallar- 

anordningen 8 och ett belastningsorgan f6r aktivering av 
presskroppen 7. Det rorliga bandet 6 beskriver en sluten 
slinga, inuti vilken presskroppen 7 och stativet ar 
beiagna. Det rSrliga bandet 6 Mr anordnat att fore press- 

15 nypet N mdta en pressfilt 9, som uppbar en vat fiberbana 
W, som skall awattnas, da den passerar genom det for- 
lSngda pressnypet N. Belastningsorganet ar anordnat att 
aktiveras fdr att under pressens drift paverka press- 
kroppen 7 f6r erhallande av tryckkrafter f som press- 

20 kroppen 7 utovar mot motvalsen 2 via bandet 6, press- 
filten 9 och banan W. Presskroppen 7 ar anordnad att 
best&mma langden av det fariangda pressnypet N sett i 
maskinriktningen. Presskroppen 7 har en fri glidyta 10 , 
med vilken det roterande bandet 6 ar i glidbar kontakt 

25 under pressens drift, varvid glidytan 10 helt eller 

del vis bildar en kontaktyta eller pressyta 13 , som till- 
sammans med nSLmnda mottrycksyta 4 definierar pressnypet 
N. En sprayanordning 11 ar monterad uppstrdms presskrop- 
pen 7 fdr tillforsel av smQrjmedel pa insidan av bandet 

30 ftfr bildning av en film, som minskar friktionen mellan 
det roterande bandet 6 och presskroppen 7. 
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Vid den visade utf dringsf ormen av pressen utgSres det 
fdrsta presselementet 1 av en pressvals, vars mantel 
bildar det rorliga bandet 6, som saledes beskriver en 
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vasentligen cirkular slinga. I en alternativ utf6rings- 
form av pressen (ej visad) ar det flexibla, r5rliga 
bandet anordnat att 15pa i en icke cirkular slinga, t.ex. 
i en i huvudsak oval slinga eller i en i huvudsak 
triangular slinga, runt presskroppen och en eller flera 
ledvalsar. I den visade ut firings formen har pfessvalsen 1 
tva. cirkelrunda, roterbart lagrade gavlar (ej visade), 
varvid manteln 5 ar fastmonterad vid periferierna av 
gavlarna f6r att rotera tillsammans med dessa. Manteln 5 
och gavlarna avgransar ett slutet utrymme, i vilket 
stativet Sr beiaget, vilket stativ innef attar en statio- 
nar barbalk 12, som stracker sig axiellt mellan gavlarna 
utan att ber5ra dessa. Presskroppen 7 och dess hallar- 
anordning 8 stracker sig likasa axiellt mellan gavlarna 
utan att berora dessa. Alternativt kan det andra press- 
elementet 2 vara av sairana eller i huvudsak samma utfo- 
rande som det ovan beskrivna forsta presselementet 1, 
varvid saledes pressnypet bildas av tva presskroppar 
enligt uppf inningen. 

Enligt foreliggande uppfinning ar presskroppen 7 elas- 
tiskt deformerbar och har sin pressyta 13 anpassbar till 
mottrycksytan 4 i samverkan med denna. Denna anpassning 
sker under inverkan av en belastning, som skapas av 
nSmnda belastningsorgan, pa presskroppen 7 i riktning mot 
mottrycksytan 4 f6r att belasta hela pressnypet N i mot- 
svarande grad. Bestamningen att presskroppen ar elastiskt 
deformerbar innebar inte nbdvandigtvis att hela press- 
kroppen bestar av ett elastiskt material utan skall i 
uppfinningens sammanhang ses i ett vidare perspektiv, 
namligen att presskroppen. har litminstone ett funktionellt 
parti, som bestar av ett elastiskt material och uppfyller 
namnda bestamning. Av praktiska och tillverkningstekniska 
skai och enligt de mest foredragna utfSringsformerna av 
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presskroppen ar den i sin helhet framstaild av ett elas- 
tiskt material (eller f lera) . 

Enligt en foredragen utforingsf orm av uppfinningen inne- 
fattar presskroppen 7 en eller flera slutna tryckkamrar, 
vilken tryckkammare resp. vilka tryckkamrar ingar i 
namnda belastningsorgan. Enligt figur 5 innef attar press- 
kroppen 7 en enda, starre tryckkammare 14 , som definierar 
en motstaende presszon 15 av pressytan 13. Presskroppen 7 
och dess hallaranordning 8, som ingar i pressen enligt 
figur 1, visas narmare i figurerna 3 och 4, medan dessa 
tvk konstruktionselement visas narmare var for sig i 
figurerna 6 och 7 resp. figur 5. Sasom framgar av figur 5 
inkluderar hallarandrdningen 8 en avlang, balkformad 
hSllare 22, som ar formstabil och forsedd med en axiellt 
genomgaende kanal 16, som har ett U-format eller rek- 
tangulart tvarsnitt och avgransas av tvS sidost6dpartier 
17, 18 och ett dessa forbindande bottenstodparti 19. Mot- 
staende monteringsfiansar 20 ar utbildade vid sidostad- 
partierna 17, 18 fSr losbar f astmontering av hallaren 22 
vid barbalken 12 med hjalp av bultar 21 sasom visas i 
figur 2. Av figur 3 framgar vidare, att hallaranordningen 
innefattar dels tva gavelplattor 23 f6r 16sbar montering 
vid hallarens 22 motstaende parallella andytor, dels tva 
kiamplattor 24 for losbar f astmontering ovanpa sidostod- 
partierna 17, 18. Sasom framgar av figurerna 3 och 4 ar 
det sidostodparti 17, som ar avsett att vara belaget vid 
pressnypets N ingang, fbrsett med en nedsankning 25, som 
stracker sig mellan klamplattorna 24 f6r att frilagga 
presskroppen 7. Den ena gavelplattan 23 ar fdrsedd med 
ett cent rait placerat anslutningsdon 26, som bildar 
inlopp f5r ett tryckmedium i gas- eller vatskeform, fbre- 
tradesvis hydraulolja. Den andra gavelplattan 23 ar f5r- 
sedd med ett liknande anslutningsdon 27, som bildar 
utlopp f6r avluftning av tryckkammaren 14, da hydraulolja 
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anvandes. I figurerna 6 och 7 visas presskroppen 7, som 
ar avsedd att monteras i hallarens 22 kanal 16 och som 
har ett tvarsnitt som ar anpassat till kanalens 16 tvar- 
snitt sa att inget glapp uppstar mellan motstaende sido- 
ytor och sa att presskroppen 7 med sin bottenyta kommer 
att vila mot kanalens 16 bottenyta. Presskroppen 7 ar i 
denna utferingsform fbrsedd med ett genomgaende hal, som 
ar anordnat att tillslutas vid andarna for bildning av 
namnda tryckkammare 14, som har ett allmant rektanguiart 
tvarsnitt. Tryckkammaren 14 avgransas av presskroppens 7 
tva parallella sidovaggar 28 , 29 f bottenvagg 30 och topp- 
vagg 31. I den i figurerna 6 och 7 visade utfdringsf ormen 
har de tva sidovaggarna 28, 29 samma tjocklek. Toppvaggen 
31 bildar namnda fria glidyta 10 , som skall vanda mot 
motvalsen 2, och med vilken det roterande bandet 6 skall 
vara i glidbar kontakt under drift. Glidytan 10 ar, sett 
i ett tvarsnitt, formad med en fdrutbestamd bagform far 
bildning av en inledande krokt ytdel 32 med en fdrut- 
bestamd radie och en med den krokta ytdelen 32 tangen- 
tiell ytdel 33, som stracker sig fram till det skarpa 
hdrn 34, som glidytan 10 bildar med utsidan av den i 
maskinriktningen fixerade sidovaggen 29. Avsikten med den 
krokta ytdelen 32 ar att skapa en kil mellan det rote- 
rande bandet 6 och den kr5kta ytdelen 32 for att gora det 
mdjligt att fa smbrjmedel att folja med bandet 6 p& dess 
insida under bildning av en film mellan bandet 6 och 
glidytan 10. Namnda horn 34 bildar pressnypets N utg&ng, 
medan pressnypets N ingang vid den krokta ytdelen 32 blir 
flytande beroende p& det tryck som r&der i tryckkammaren 
14. Presskroppen 7 har andpartier 35, som saknar namnda 
glidyta 10, i det att toppvaggen 31 har har gjorts 
smalare, dvs. nedsankt och likformig. Andpartierna 35 
mojliggor enkel, ldsbar fastmontering i hallaren 22 med 
hjaip av de namnda klamplattorna 24 sasom framgar av 
figurerna 2 och 3. I detta montage kommer saledes de tv& 
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anslutningsdonen 26, 27 att mynna i tryckkammaren 14. 
Koppliknande tStningar (ej visade) ar placerade i tryck- 
kammaren 14 vid andpartierna 35 f&r att invandigt tata 
mot dessa och mot gavelplattorna 23 och anslutningsdonen 
26, 27. I den visade utforingsformen enligt figurerna 1-7 
innefattar belastningsorganet namnda tryckkammare 14 och 
en tryckmediumkaila 36, som ar ansluten till tryckkamma- 
ren 14 via en ledning 37 och nSmnda anslutningsdon 26. 
Trycket i tryckkammaren 14 regleras med hjaip av lSmpliga 
styrdon 38. 

Sasom tidigare n£mnts ar presskroppen 7 elastiskt defor- 
merbar for att under inverkan av forhajt tryck i tryck- 
kammaren 14 expandera och bringa toppvSggen 31 med dess 
pressyta 13 i riktning mot motvalsens mottrycksyta 4. 
Sasom f ramgar av figurerna 6 och 7 ar .presskroppen 7 
framstalld i ett stycke av ett elastiskt material. Da 
pressen s&tts i drift hojs trycket i tryckkammaren 14, 
vilket medf5r att presskroppen 7 kommer att elastiskt 
expandera i riktning mot motvalsens 2 mottrycksyta 4 
genom att sidovaggarna 28, 29 har frihet att elastiskt 
str^cka eller tanja sig tills motkrafter uppstar fran 
motvalsens 2 mottrycksyta 4 . Dessa motkrafter uppstar 
fGrst vid pressnypets utgang, dvs. mitt f5r sidovaggen 28 
for att sedan successivt utbreda sig i riktning mot 
pressnypets ingang, vars lage bestams av det hdgsta varde 
p& trycket som ar f6rinstallt f6r en onskad belastning. 
Vid den namnda elastiska expanderingen av presskroppen 7 
kommer s&ledes toppvaggen 31 och det roterande, mot topp- 
vaggen 31 anliggande bandet 6 att pressas i riktning mot 
motvalsen 2, varvid toppvaggen 31 deformeras elastiskt 
b&de i maskinriktningen MD och tvars maskinriktningen CD 
i beroende av formen av mottrycksytan 4, dvs. pressytan 
13 formar sig till och antager konturen av mottrycksytan 
4, och den del av glidytan 10, som definierar pressnypet, 
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civs, pressytan 13, som i detta fall motsvarar namnda 
presszon 15, andrar sin form i dverensstammelse med den 
motstaende mottrycksytan 4 hos motvalsen 2. 

Den press kropp 7, som anvandes i utforingsformerna enligt 
figurerna 1-7, astadkommer en belastningsprof il eller 
tryckkurva, som illustreras i figur 8. 

I utfdringsformen enligt figur 9 ar presskroppen 7 likasa 
framstalld i ett stycke, men med den uppstroms belagna 
sidovaggen 28 nagot tjockare an den nedstrSms belagna 
sidovaggen 29. Den tjockare sidovaggen 28 ger darvid ett 
storre mot stand f6r elastisk utt^njning an den smalare 
sidovaggen 29, del ett tryck appliceras i tryckkammaren 
14, vilket medfbr att de tryckkrafter som verkar i borjan 
av pressnypet N blir mindre an vid slutet av pressnypet 
sa att belastningsprof ilen eller tryckkurvan beskriver 
ett flackare fOrlopp sasom illustreras i figur 10. Denna 
effekt kan aven uppnas genom att framstaila sidovaggarna 
lika tjocka, men av material med olika elasticitets- 
moduler sli att den nedstroms belagna sidovaggen blir mer 
elastisk och mer tanjbar an den uppstroms belagna sido- 
vaggen. 

I figur 11 visas en presskropp 7 med cirkuiart tvarsnitt, 
som har formen av en elastisk slang, som ar tillsluten 
vid andarna och vars inre utrymme bildar en tryckkammare 
60. Hallaranordningens 8 kanal 16 har en motsvarande 
eller i huvudsak motsvarande avrundad form sk att den 
avrundade kanalvaggen bildar ett mothall f6r slangen, da 
denna satts under tryck och bringas att expandera sa att 
den ovre fria delen eller toppvaggen 31 pressas ut genom 
den uppat oppna kanalen 16 och bildar ett st6d enligt 
uppf inningens principer. 
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I figur 12 visas en presskropp 7, som liknar den i figur 
7, men som dessutom ar forsedd med tva elastiskt defor- 
merbara, langsgaende, staende skiljevaggar 39, som sale- 
des ar parallella med sidovaggarna 28 , 29 och som avgran- 
sar tre mindre tryckkamrar 40, som ar anslutna till 
tryckmediumkallan 36 for att kunna sattas under olika 
tryck pi/ p2 f P3 oberoende av varandra for reglering av 
belastningen inom nypet. Exempelvis kan tryckfOrhekllan- 
dena vaijas Pi<p2<p3/ varvid presskroppen 7 enligt detta 
exempel kommer att astadkomma en belastningsprof il eller 
tryckkurva, som beskriver ett trappstegs format ffcrlopp, 
sasom illustreras i figur 13. Varje tryckkammare 40 defi- 
nierar en motstaende presszon 41 av pressytan 13. 

I figur 14 visas en presskropp 7 , som liknar den i figur 
12, men som Sr fdrsedd med en elastiskt deformerbar, 
langsgaende, staende skiljevSgg 61, som avgransar tva 
tryckkamrar 62, som £r anslutna till tryckmediumkallan 36 
for att sattas under olika tryck oberoencle av varandra 
far reglering av belastningen inom nypet. Skiljevaggen 61 
Sr relativt tjock f5r att kunna motsta det tryck, som den 
utsattes for, da en sSdan stor tryckskillnad finns mellan 
de tvS tryckkamrarna, att en bajning av skiljevaggen 61 i 
annat fall skulle uppsta. 

I figur 15 visas en presskropp 7, som liknar den i figur 
14, men som ar forsedd med ett ned&t 5ppet spar 63, som 
stracker sig fran och genom bottenvSggen 30 och upp genom 
hela skiljevaggen, som darvid uppdelas i tva mindre v£gg- 
delar 64. Hallaranordningen 8 ar utbildad eller forsedd 
med en f orstarkningsvagg 65, som stracker sig upp fran 
kanalens 16 botten och som har ett rektanguiart tvarsnitt 
motsvarande. det hos sparet 63. Fbrstarkningsvaggen 65 
bestir av ett styvt material, t.ex. genom att den ar for- 
mad i ett stycke med den formstabila hallaranordningen 8. 
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Forstarkningsvaggen 65 sakerstaller, att trycken i de tva 
tryckkamrarna 62 inte paverkar varandra via skiljevaggen 
61, da stora tryckskillnader foreligger. 

I figur 16 visas en del av en presskropp 7, som liknar 
den i figur 12 , men som ar forsedd med fyra elastiskt 
deformerbara, langsgaende, staende skiljevaggar 39, Sasom 
framgar av figur 16 Sr presskroppen 7 dessutom f6rsedd 
med ett flertal elastiskt deformerbara , tvargaende, 
staende skiljevaggar 42, som ar forskjutna i fSrhlillande 
till varandra och som tillsammans med de langsgaende 
skiljevaggarna 39 avgransar ett flertal cellformade 
tryckkamrar 43, som ar anslutna till tryckmediumkallan 36 
f6r att sektions- eller gruppvis kunna sattas under olika 
tryck oberoende av varandra for reglering av belastningen 
inom nypet. I det visade exemplet ar cellerna 43 ordnade 
i tva grupper med olika tryck pi r p2> varvid cellgrupper- 
nas tryckfdrhallanden exempelvis ar pi<P2. Cellerna 43 
hos gruppen med det h6gre trycket P2 ^r streckmarkerade i 
figur 17. 

I figur 18 visas en presskropp 7, som liknar den i figu- 
rerna 6 och 7, men som ar framstalld av tva delar, vilka 
innesluter en tryckkammare 56 liknande den i figurerna 6 
och 7 och av vilka den ena delen innef attar press kroppens 
b&da sidovSggar 28, 29 och bottenvagg 30 , medan den andra 
delen innef attar presskroppens toppvagg 31, som har 
formen av ett tunt skikt eller membran 54, varvid sido- 
vaggarna 28, 29 ar utbildade med flanspartier 55 for 
fastmontering av membranet 54 langs dess kantpartier. 
Presskroppen 7 1 figur 18 fungerar pa samma satt som den 
i figurerna 6 och 7. Den forsta delen 28, 29, 30 bestar 
av ett elastiskt material. Membranet 54 kan besta av vil- 
ket som heist material, aven sadant med lag elasticitet, 
t.ex. metall, men ar formbart vid uttanjningen av sido- 
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vaggarna 28, 29 for att dess pressyta 13 skall anpassa 
sig till mottrycksytan 4 och atergS till sitt utgangslSge 
da strackkrafterna i sidovaggarna 28, 29 upphor att verka 
vid sankningen av trycket i tryckkammaren 56. 

5 

I figur 19 visas en presskropp 7, som ar elastiskt defor- 
merbar sa att dess pressyta 13 anpassar eller formar sig 
i dverensstammelse med den motstaende mottrycksytan av 
raotvalsen 2 pa samma satt som de tidigare beskrivna 

10 presskropparna under inverkan av de tryckkrafter som 

skapas av belastningsorganet . Presskroppen 7 i figur 19 
ar solid och ar anordnad i en hallare 22 pk' samma satt 
som beskrivits tidigare. Belastningsorganet innef attar i 
detta fall ett flertal domkrafter 50 , som ar monterade i 

15 tva rader under hallaren 22, varvid domkrafterna 50 ar 

monterade pa barbalken 12 f5r att uppbara hSllaren 22 med 
sina kolvstanger. Pressytan 13 kommer i detta fall att 
deformeras elastiskt for att forma sig till och antaga 
mottrycksytans kontur genom att presskroppen komprimeras 

20 under inverkan av belastningsorganet. 

I figur 20 visas en presskropp 7, som liknar den i figur 
19. Hallaren 22 ar i detta fall fastmonterad vid barbal- 
ken 12, varvid belastningsorganet innef attar en tryck- 

•25 kammare 52 , som ar anordnad i hallaren 22 , och en tryck- 
mediumkaila 36, som ar ansluten till tryckkammaren 52. 
Tryckkammaren 52 bildar en inre del av kanalen 16, i 
vilken presskroppen 7 mottages. Presskroppen 7 fungerar 
s&ledes som en kolv for att glidbart forflyttas i forhal- 

30 lande till motvalsen 2 i beroende av det tryck som rader 
i tryckkammaren 52. 

I figur 21 visas en presskropp 7, som liknar den i figur 
19, men som ar framstalld av tre langsgaende, staende, 
35 solida skikt 53 av elastiskt material av olika hardhet, 
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vilka skikt 53 saledes ar parallella med kanalens 16 
vertikala sidoytor. En dylik flerskiktad presskropp 7 
astadkommer en trappstegsf ormad belastningsprof il eller 
tryckkurva liknande den som erh&lles med presskroppen 7 i 
figur 12 och illustrerad i figur 13. I en alternativ 
utforingsform (ej visad) av presskroppen 7 £r minst ett 
av nSmnda elastiska skikt framstailt av minst tre sektio- 
ner, fordelade tvSrs maskinriktningen, av elastiskt 
material av minst tva olika hardheter fbr erhallande av 
linjelastprof iler som beskriver olika kurvor beroende pa 
sektionernas sammansattning i varje tvarsnitt av press- 
kroppen pa samma satt som uppnas med en sektionerad 
presskropp 7 enligt figurerna 16 och 17, De ovan 
beskrivna utf Sringsformerna av presskroppen 7 (skiktad 
resp. skiktad och sektionerad) kan aven utnyttjas vid en 
presskropp enligt t.ex, figur 20, dvs. oavsett vilken typ 
av belastningsorgan som anvandes. Enligt en ytterligare 
utf 6ringsf orm av presskroppen uppvisar den en eller flera 
inneslutna haligheter eller inneslutna celler. Exempelvis 
kan presskroppen ha ett tvarsnitt enligt figur 7, men 
sjaiva presskroppens andar Sr stangda sa att h&ligheten 
blir innesluten utan forbindelse med omgivningen. En 
eller flera sadana inneslutna haligheter eller inneslutna 
celler 6kar presskroppens foljs^mhet i anslutning till 
dess glidyta och i forhSllande till motvalsen. 

Presskroppen enligt uppfinningen har en rad vasentliga 
fordelar, av vilka kan namnas foljande. 

Den ar sjSlvf ormande till konturen av mottrycksytan. 

Den formar sig till och foljer mottrycksytans defor- 
mation. 
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Den undviker onormalt slitage av pressfiltens 
kanter . 

Den ar forlatande vid t.ex. en kladd sora passerar 
pressnypet.' 

Den kan framstallas till en mycket lag kostnad. 

Den kan utformas for att styra belastningen inom 
hela pressnypet eller inom pa varandra fSljande 
sektioner av pressnypet och oberoende av varandra. 

De stodkroppar 7 som beskrivs ovan och visas pk ritning- 
arna har betecknats presskroppar, eftersom de anvandes i 
en pressanordning. Sarama utfSringsformer av presskroppen 
kan givetvis anvSndas f6r andra anordningar for behand- 
ling av en fiberbana i en pappers- eller kartongmaskin, 
eller i en kalander. Da uppfinningen tillSmpas i t.ex. 
ett viraparti kan bandet 6 hos det f6rsta presselementet 
1 i figur 1 vara ersatt av en bekiadnad sasom t.ex. en 
vira. 

Belastningen i nypet kan variera fran 0 till 2000 kN/m. 

De onskvarda elastiska egenskaperna hos stodkroppen 
Sstadkommes med ett elastiskt material, som har en elas- 
ticitetsmodul som 3r vasentligt lagre an den for metall, 
sasom stal och alximinium sa att stddkroppen kan elastiskt 
expanderas eller elastiskt komprimeras beroende pa stod- 
kroppens konstruktion. Elasticitetsmodulen f6r det 
anvanda materialet ar l^mpligen lSgre an 20 MPa. Det 
elastiska materialet skall aven ge stadkroppen en till- 
racklig hallf asthet/hardhet fdr att motsta nbtning men 
samtidigt gora stodkroppen tillr£ckligt elastiskt defor- 
merbar for att uppnS onskad funktion enligt uppfinningen. 
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Som elastiska material kan plast- och gummimaterial 
anvandas, sasom polymerer, kompositmaterial, som kan 
forstarkta med t.ex. glasfiber, kolfiber eller textil 
f6r nSrvarande foredragen polymer ar polyuretan. 
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PATENTKRAV 

1. Stodkropp (7) for en anordning med ett fSrlSngt nyp 
(N) , vilket definieras av en kontaktyta (13) hos stod- 
kroppen (7) och en motstaende yta (4), kannetecknad av 
att stodkroppen (7) elastiskt deformerbar och har sin 
kontaktyta (13) anpassbar till den motstaende ytan (4) i 
samverkan med denna. 

2. Stddkropp (7) enligt krav 1, kannetecknad av att den 
£r anordnad att paver kas av en belastning i riktning mot 
den motstaende ytan (4) for att belasta hela nypet (N) i 
motsvarande grad. 

3. Stodkropp (7) enligt krav 2, kannetecknad av att 
nypet (N) ar anordnat att belastas genom trycksSttning av 
stbdkroppen ( 7 ) . 

4. Stodkropp (7) enligt krav 2 # kannetecknad av att 
nypet (N) £r anordnat att belastas genom fbrflyttning av 
st5dkroppen (7) , 

5. Stodkropp (7) enligt nagot av kraven 1-4/ kanneteck- 
nad av att den 3r en press kropp (7) i en pressanordning i 
en pappers- eller kartongmaskin. 

6. Stodkropp (7) enligt nagot av kraven 1-4/ kanneteck- 
nad av att den ar en stodlist f6r en bSrande anordning i 
en pappers- eller kartongmaskin, 

7. Stodkropp (7) enligt nagot av kraven 1-4, kanneteck- 
nad av att den Sr ett upprullningsstod i en rullstol hos 
en pappers- eller kartongmaskin. 
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8. Stodkropp (7) enligt nagot av kraven 1-3, 5-7 f 
kannetecknad av 

- att den innefattar en eller flera slutna tryckkamrar 
.(14; 40; 43; 56; 60; 62), 

5 - att varje tryckkammare (14; 40; 43; 56; 60; 62) defi- 
nierar en motstaende kontaktzon (15; 41; 44) av nSmnda 
kontaktyta (13), och 

- att varje tryckkammare (14; 40; 43; 56; 60; 62) ar 
anordnad att sattas under forh5jt tryck for att bringa 

10 dess motstaende kontaktzon (15; 41; 44) i' riktning mot 

den motstaende ytan (4). 

9. Stodkropp (7) enligt krav 8, kannetecknad av att den 
har en formbar toppvagg (31), som uppvisar namnda kon- 

15 taktyta (13) och som ar anordnad at.t aktivt pSverkas av 
trycket i tryckkammaren (14; 56; 60) resp. tryckkamrarna 
(40; 4 3; 62) for att f6rflyttas relativt den motstaende 
ytan (4) . 

20 10. Stodkropp (7) enligt krav 9, kannetecknad av att den 
har tva yttre, elastiskt deformerbara sidovaggar 
(28, 29), som &r fttrbundna med nSmnda toppvagg (31) och 
anordnade att elastiskt uttSnjas vid forhojt tryck i 
tryckkammaren (14; 56; 60) resp, tryckkamrarna 

25. (40; 43; 62) for att darigenom fdrflytta toppvaggen (31). 

11. Stodkropp (7) enligt krav 10, kannetecknad av att 
den har en bottenv&gg (30), som ar fdrbunden med de tva 
yttre sidovaggarna (28, 29) . 

30 

12. Stodkropp (7) enligt krav 10 eller 11, kannetecknad 
av att de tva yttre sidovaggarna (28, 29) har samma tanj- 
barhet . 
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13- Stodkropp (7) enligt krav 10 eller 11, kannetecknad 
av att de tv& yttre sidovSggama (28, 29) har olika tanj- 
barhet . 

14. Stodkropp (7) enligt krav 13, kannetecknad av att de 
yttre sidovSggarna (28, 29) har olika tjocklek och/eller 
bestar av samma eller olika elastiska material. 

15. Stodkropp (7) enligt nagot av kraven 8-14, kanne- 
tecknad av att den innefattar en axiellt genomgciende 
tryckkanvmare (14; 56; 60), varvid namnda kontaktzon (15) 
motsvarar namnda kontaktyta (13) . 

16. St6dkropp (7) enligt nagot av kraven 8-14, kanne- 
tecknad av att den innefattar tvk axiellt genomgSende 
tryckkamrar (62), vilka atskiljes av en inre skiljevagg 
(61). 

17. Stodkropp (7) enligt nagot av kraven 8-14, kanne- 
tecknad av att den innefattar tre eller flera, axiellt 
genomgaende tryckkamrar (40), vilka atskiljes av skilje- 
vaggar (39) . 

18. Stodkropp (7) enligt nagot av kraven 8-14, kanne- 
tecknad av att den innefattar minst tre tryckkamrar, som 
atskiljes av tv^rgaende skil jevaggar . 

19. StQdkropp (7) enligt nagot av kraven 8-14, kanne- 
tecknad av att den innefattar minst fyra tryckkamrar 
(43), som atskiljes av langsgaende skiljevaggar (39) och 
tvfirgSende skiljevaggar (42) . 

20. Stodkropp (7) enligt nagot av kraven 9-14, 16-19, 
kannetecknad av att trycken i tryckkamrarna (40; 43; 62) 
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ar anordnade att regleras enligt ett fSrutbestamt 
monster. 

21. StSdkropp (7) enligt nagot av kraven 16-20, kanne- 
tecknad av att skiljevaggen (61) eller minst tv& av skil- 
jevaggarna innef attar fSrstarkningsorgan anordnade sa att 
skiljevaggen motstar en tryckskillnad mellan tva tryck- 
kamrar (62) som atskiljes av skiljevaggen. 

22. StSdkropp (7) enligt krav 21, kannetecknad av att 
skiljevaggen (61) ar utformad tillrackligt tjock for att 
i sig bilda namnda f drstarkningsorgan. 

23. StSdkropp (7) enligt krav 21, kannetecknad av att 
fSrstarkningsorganet (65) bestar av ett styvt material 
och ar inbyggt i skiljevaggen eller mottages i ett mot- 
svarande spar eller urtagning (63) i skiljevaggen (61) . 

24. StSdkropp (7) enligt nagot av kraven 10-23, kanne- 
tecknad av att atminstone namnda yttre sidovaggar 

(28, 29) bestar av ett elastiskt material i form av en 
polymer med god elasticitet och god hallfasthet. 

25. StSdkropp (7) enligt krav 24, kannetecknad av att 
den ar framstaild i ett stycke. 

26. StSdkropp (7) enligt nagot av kraven 1, 2, 4-7, 
kannetecknad av att den ar solid och ar framstaild i ett 
stycke av ett elastiskt material. 

27. StSdkropp (7) enligt nagot av kraven 1, 2, 4-7, 
kannetecknad av att den ar solid och ar framstaild av 
minst tv&, till en enhet fSrbundna skikt (53), som bildar 
var sin kontaktzon av kontaktytan (13), och som har olika 
elasticiteter. 
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28. Stddkropp (7) enligt krav 26 eller 27, kannetecknad 
av att den ar framstalld av en polymer med god elastici- 
tet och god hallfasthet. 

29. Stodkropp (7) enligt krav 24 eller 29, kannetecknad 
av att polymeren £r polyuretanl 

30. Stodkropp (7) enligt krav 3 eller 4, kannetecknad av 
att belastningen i nypet (N) varierar frkn 0 till 

2000 kN/nu 

31. Hallaranordning for en stodkropp (7). enligt nagot av 
kraven 1-30, kannetecknad av att den har ett utrymme (16) 
fdr mottagande av stddkroppen (7) och ar anordnad att 
direkt eller indirekt bilda mothall f6r alia ytor, sett i 
omkretsled, av stodkroppen (7) utom dess kontaktyta (13). 

32. Hallaranordning enligt krav 31 och for en stodkropp 
(7) enligt krav 26 eller 27 # kannetecknad av att den ar 
anordnad att paverkas av domkraftdon (50) . 

33. Hallaranordning enligt krav 31 f5r en stodkropp 
enligt krav 26 eller 27, kannetecknad av att en inre del 
av utrymmet (16) ar anordnad att tillslutas av stodkrop- 
pen (7) och anordnad att bilda en tryckkammare (52) for 
forflyttning av stttdkroppen (7) . 

34. Hallaranordning enligt krav 31 for en stodkropp (7) 
enligt nagot av kraven 16-20, kannetecknad av att minst 
en fdrstSrkningsvagg (65) ar anordnad i namnda utrymme 
(16) f6r att strScka sig in i en skiljev^gg (61) mellan 
tv& tryckkamrar (62) . 
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35, Anordning for behandling av en fiberbana (W) , sora 
framstMlles i en pappers- eller kartongmaskin, omfattande 

- ett fSrsta konstruktionselement (1), och 

- ett andra konstruktionselement (2), som ar rorligt 
anordnat for samverkan med det forsta konstruktions- 
elementet (1) under bildning av ett forlMngt nyp (N) , 
vilket forsta konstruktionselement (1) omfattar 

- en rorlig bekladnad (6), 

- en stodkropp (7), som har en kontaktyta (13) , 

- en hallaranordning (8), sora ar anordnad att bilda 
mothall for stddkroppen (7), och 

- ett belastningsorgan anordnat att bringa stodkrop- 
pen (7) att utova tryckkrafter mot det andra kon- 
struktionselementet (2) under bildning av nMmnda 
nyp (N) , vilket nyp (N) avgrMnsas av namnda 

. kontaktyta (13) och en motstSende yta (4) hos det 
andra konstruktionselementet (2), 
kannetecknad av 

att stodkroppen (7) Mr elastiskt deformerbar och har sin 
kontaktyta (13) anpassbar till den motstaende ytan (4) i 
samverkan med denna. 

36. Anordning enligt krav 35 , kannetecknad av att stod- 
kroppen (7) Mr anordnad att paverkas av belastning i 
riktning mot den motstliende ytan (4) for att belasta hela 
nypet (N) i motsvarande grad. 

37. Anordning enligt krav 36, kannetecknad av att nypet 
(N) ar anordnat att belastas genom trycksattning av stod- 
kroppen (7) . 

38. Anordning enligt krav 36, kannetecknad av att nypet 
(N) Mr anordnat att belastas genom fdrflyttning av stod- 
kroppen ( 7 ) . 
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39. Anordning enligt nagot av kraven 35-38/ kannetecknad 
av att den 3r en pressanordning i en pappers- eller 
kartongmaskin, varvid stodkroppen (7) fungerar som press- 
kropp . 

40. Modifierad anordning enligt krav 35 eller 36 , vilken 
endast innefattar det namnda fdrsta konstruktionselemen- 
tet (1), kannetecknad av att den ar en bSrande anordning 
i en pappers- eller kartongmaskin, varvid stodkroppen (7) 
fungerar som stSdlist. 

41. Modifierad anordning enligt krav 35 eller 36, vilken 
endast innefattar det namnda fOrsta konstruktionselemen- 
tet (1), kannetecknad av att stodkroppen (7) ar anordnad 
som ett upprullningsstSd i en rullstol hos en pappers- 
eller kartongmaskin. 

42. Anordning enligt n&got av kraven 35-41, kannetecknad 
av att stodkroppen (7) ar utfSrd enligt n&got av kraven 
8-30. 

43. Anordning enligt nagot av kraven 35-42, kannetecknad 
av att stadkroppen (7) ar anordnad i ett utrymme (16) hos 
en hallaranordning (8), som ar anordnad att direkt eller 
indirekt bilda mothall f6r alia ytor, sett i omkretsled, 
av stodkroppen (7) utom dess kontaktyta (13). 

44. Anordning enligt krav 43, kannetecknad av att 
hollar anordningen (8) £r anordnad att paverkas av dom- 
kraftdon (50) for erhallande av namnda belastning pa 
stddkroppen (7) i riktning mot den motstaende ytan (4). 

45. Anordning enligt krav 43, kannetecknad av att en 
inre del av utrymmet (16) ar anordnad att tillslutas av 
stddkroppen (7) och anordnad att bilda en tryckkammare 
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(52) f6r att forflytta stedkroppen (7) f6r erhallande av 
namnda belastning pa stedkroppen (7) i riktning mot den 
motstaende ytan (4) . 

5 46. Anordning enligt nagot av kraven 35-39, kannetecknad 
av att aven det andra konstruktionselementet (2) inne- 
f attar en stodkropp, som har en kontaktyta som bildar 
namnda motstaende yta (4) , och som ar utformad enligt 
n^got av kraven 8-30. 

10 

47. StSdkropp (7) enligt nagot av kraven 1-5, 8-30 
anv&nd som presskropp for en press med ett fdrlangt 
pressnyp (N) , vilket definieras av en pressyta (13) hos 
presskroppen (7) och en mottrycksyta (4), varvid den 

15 elastiskt deformerbara presskroppen (7) har sin pressyta 
(13) anpassbar till mottrycksytan (4) i samverkan med 
denna . 

48. Press for behandling av en fiberbana (W) , som fram- 
20 stalles i en pappers- eller kartongmaskin, omfattande 

ett f6rsta presselement (1), och 
- ett andra presselement (2), som Mr rorligt anordnat 
for samverkan med det fGrsta presselementet (1) under 
• bildning av ett fdrlangt pressnyp (N) , vilket f drsta 
25 presselement (1) omf attar 

- ett rorligt band (6), 

- en presskropp (7) , som har en pressyta (13), 

- en hallaranordning (8), som £r anordnad att ge st6d 
f5r presskroppen (7), och 

30 - ett belastningsorgan anordnat att bringa press- 

kroppen (7) att utova tryckkrafter mot det andra 
presselementet (2) under bildning av nSmnda press- 
nyp (N), vilket pressnyp (N) avgrSnsas av namnda 
pressyta (13) och en mottrycksyta (4) hos det andra 

35 presselementet (2), 
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kannetecknad av 

att presskroppen (7) ar elastiskt deformerbar och har sin 
pressyta (13) anpassbar till mottrycksytan (4) under 
inverkan av namnda belastningsorgan for att belasta hela 
pressnypet (N) i motsvarande grad. 

49. Press enligt krav 48/ kannetecknad av att mottrycks- 
ytan (4) och/eller pressytan (13) ar anordnade att hallas 
vid en fSrhojd temperatur. 

50. Press enligt krav 48 eller 49, kannetecknad av 

- att presskroppen (7) innef attar en eller flera slutna 
tryckkamrar (14; 40; 43; 56; 60; 62) , vilken resp. 
vilka ing&r i namnda belastningsorgan, 

- att varje tryckkammare (14; 40; 43; 56; 60; 62) defi- 
nierar en motstaende presszon (15; 41; 4.4) av namnda 
pressyta (13), och 

- att varje tryckkammare (14; 40; 43; 56; 60; 62) ar 
anordnad att sattas under fdrhojt tryck for att bringa 
dess motstaende presszon (15; 41; 44) i riktning mot 
mottrycksytan (4) . 

51. Press enligt krav 50, kannetecknad av att presskrop- 
pen (7) har en formbar toppvagg (31) r som uppvisar namnda 
pressyta (13) och som ar anordnad att aktivt paverkas av 
trycket i tryckkammaren (14; 56; 60) resp. tryckkamrarna 

(40; 43; 62) far att fdrflyttas relativt mottrycksytan 

(4). 

52. Press enligt krav 51, kannetecknad av att presskrop- 
pen (7) har tva yttre, elastiskt deformerbara sidovaggar 
(28, 29), som ar forbundna med namnda toppvagg (31) och 
anordnade att elastiskt uttanjas vid f5rh6jt tryck i 
tryckkammaren (14; 56; 60) resp* tryckkamrarna 

(40; 43; 62) vid namnda tryckp&verkan av toppvaggen (31) . 
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53. Press enligt krav 52, kannetecknad av att presskrop- 
pen (7) har en bottenvagg (30) , som Sr forbunden med de 
tva yttre sidovaggarna (28, 29) . 

54. Press enligt krav 52 eller 53 , kannetecknad av att 
de tva yttre sidovaggarna (28, 29) har saxrana tanjbarhet. 

55. Press enligt krav 52 eller 53, kannetecknad av att 
de tva yttre sidovaggarna (28, 29) har olika tanjbarhet. 

56. Press enligt krav 55, kannetecknad av att de yttre 
sidovaggarna (28, 29) har olika tjocklek och/eller bestar 
av samma eller olika elastiska material. 

57. Press enligt krav 55 eller 56, kannetecknad av att 
den uppstroms belagna, yttre sidovaggen (28) har mindre 
tanjbarhet an den nedstroms belagna, yttre sidovaggen 
(29) . 

58. Press enligt nagot av kraven 50-57, kannetecknad av 
att press kroppen (7) innef attar en axiellt genomgliende 
tryckkammare (14; 56; 60) , varvid namnda presszon (15) 
motsvarar namnda pressyta (13) . 

59. Press enligt nagot av kraven 50-57, kannetecknad av 
att presskroppen (7) innef attar tv& axiellt genomgaende 
tryckkamrar (62), vilka atskiljes av en inre skiljevagg 
(61) . 

60. Press enligt nagot av kraven 50-57, kannetecknad av 
att presskroppen (7) innef attar tre eller flera, axiellt 
genomgaende tryckkamrar (40), vilka atskiljes av skilje- 
vaggar (39) . 
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61. Press enligt nagot av kraven 50-57 , kannetecknad av 
att presskroppen (7) innef attar minst tre tryckkararar, 
som atskiljes av tvargaende skiljevaggar . 

62. Press enligt nagot av kraven 50-57 , kannetecknad av 
att presskroppen (7) innef attar minst sex tryckkamrar 
(43), som atskiljes av langsgSende skiljevaggar (39) och 
tvargaende skiljevaggar (42) . 

63. Press enligt n&got av kraven 51-57 , 59-60, kanne- 
tecknad av att trycken i tryckkamrarna (40; 43; 62) ar 
anordnade att regleras enligt ett fdrutbestamt mSnster 
f6r erhallande av onskad tryckkurva. 

64. Press enligt nagot av kraven 52-63 f kannetecknad av 
att atminstone namnda yttre sidovaggar (28, 29) bestar av 
ett elastiskt material i form av en polymer med god elas- 
ticitet och god hallfasthet. 

65. Press enligt krav 64, kannetecknad av att presskrop- 
pen (7) Sr framstalld i ett stycke. 

66. Press enligt krav 48, kannetecknad av att presskrop- 
pen (7) Sr solid och ar framstalld i ett stycke av ett 
elastiskt material. 

67. Press enligt krav 48, kannetecknad av att presskrop- 
pen (7) ar solid och ar framstalld av minst tva, till en 
enhet forbundna skikt (53), som bildar var sin presszon 
av pressytan (13), och som har olika elasticiteter . 

68. Press enligt krav 66 eller 67, kannetecknad av att 
presskroppen (7) ar framstalld av en polymer med god 
elasticitet och god hallfasthet. 
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69. Press enligt krav 64 eller 68 , kannetecknad av att 
polyraeren £r polyuretan. 

70. Press enligt nagot av kraven 48-69, kannetecknad av 
att press kroppen (7) Sr anordnad i ett utrymme (16) hos 
en hallaranordning (8), som £r anordnad att direkt eller 
indirekt bilda mothlill for alia ytor, sett i omkretsled, 
av presskroppen (7) utom dess pressyta (13) . 

71. Press enligt krav 70. och krav 65 eller 66, kanne- 
tecknad av att hallaranordningen (8) £r anordnad att 
p&verkas av dorakraftdon (50) fdr erhallande av namnda 
belastning pa presskroppen (7) i riktning mot mottrycks- 
ytan (4) . 

72. Press enligt krav 70 och krav 66 eller 67/ kanne- 
tecknad av att en inre del av utrymmet (16) ar anordnad 
att tillslutas av presskroppen (7) och anordnad att bilda 
en tryckkammare (52) for att forflytta presskroppen (7) 
f5r erhallande av namnda belastning pa presskroppen (7) i 
riktning mot mottrycksytan (4) . 

73. Press enligt krav 48, vilken innef attar en press- 
kropp (7), som ar utformad som stbdkroppen i nagot av 
kraven 2-5, 8-30, kannetecknad av att belastningen i 
pressnypet (N) ar anordnat att styras oberoende i maskin- 
riktningen och/eller tvars maskinriktningen. 

74. Satt att forma ett foriangt nyp (N) hos en anord- 
ning, som innefattar en stodkropp (7), som har en kon- 
taktyta (13) , vilket nyp (N) skall definieras av namnda 
kontaktyta (13) och en motst&ende yta (4), kannetecknat 
av stegen: 

- montering av stodkroppen (7) i en hallaranordning (8), 
vilken stodkropp ar elastiskt deformerbar och inne- 
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fattar ett topparti och sidopartier som avgransar 
minst en tryckkammare; 

- applicering av ett fSrhojt tryck i namnda minst en 
tryckkammare; och 

- f5rflyttning av namnda topparti, som uppvisar namnda 
kontaktyta (13)/ i riktning mot den motst&ende ytan 
(4) under inverkan av namnda fdrhojda tryck, genom 
uttanjning av namnda sidopartier av stbdkroppen, vilka 
sidopartier ar elastiskt deformerbara och ar forbundna 
med toppartiet. 

75. Satt enligt krav 74, kannetecknat av steget: 

- anpassning av kontaktytan (13) till den motstaende 
ytan (4) i samverkan med denna genom namnda tryck- 
applicering, uttanjning av sidopartierna och atfel- 
jande f6rflyttning av toppartiet. 

76. satt att forma ett foriangt nyp (N) hos en anord- 
ning, som innef attar en stbdkropp (7), som har en kon- 
taktyta (13), vilket nyp (N) skall definieras av namnda 
kontaktyta (13) och en motstaende yta (4) , kannetecknat 
av stegen: 

- montering av stodkroppen (7) i en h&llaranordning (8), 
vilken stodkropp ar elastiskt deformerbar och ar 
solid; 

- belastning av stddkroppen medelst ett belastnings- 
organ; och 

. - fbrflyttning av namnda kontaktyta (13) i riktning mot 
den motstaende ytan (4) under inverkan av namnda 
belastning. 

77. satt enligt krav 76, kannetecknat av stegen: 

- kontaktande av stadkroppens (7) namnda kontaktyta (13) 
med den motstaende ytan (4); och 
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anpassning av kontaktytan (13) till clen motstaende 
ytan (4) i samverkan med denna genom namnda belast- 
ning, farflyttning och kontaktande av stodkroppen (7) . 

78. Satt enligt krav 76 eller 77 , k&nnetecknat av att 
namnda belastning astadkommes med domkraftdon som verkar 
pa namnda hallaranordning (8) . 

79. Satt enligt krav 76, kannetecknat av att st6dkroppen 
(7) monteras i hallaranordningen (8) i en kanal (16) 
under bildning av en tryckkammare av den inre delen av 
kanalen och avgransad av stSdkroppen och hallaranord- 
ningen och att namnda belastning astadkommes genom att 
tryckkammaren satts under forhSjt tryck. 

80. Satt att styra belastningen i ett fdrlSngt nyp (N) 
hos en anordning, som innefattar en stodkropp (7), som 
har en kontaktyta (13) , vilket nyp (N) definieras av 
namnda kontaktyta (13) och en motstaende yta (4), kanne- 
tecknat av stegen: 

- montering av stedkroppen (7) i en hallaranordning (8), 
vilken stQdkropp ar elastiskt deformerbar och har ett 
flertal tryckkamrar; och 

instailning av trycken i tryckkamrarna enligt ett 
f6rutbestamt monster. 

81. Satt enligt krav 80, kannatecknat av att stodkroppen 
(7) har minst tva maskinbreda tryckkamrar. 

82. Satt enligt krav 80, kannetecknat av att st5dkroppen 
(7) har ett flertal tryckkamrar, som avgransas av skilje- 
vaggar, som stracker sig bade i maskinriktningen och 
tvars denna fdr erhallande av grupper av tryckkamrar och 
att trycken i varje grupp av tryckkamrar instSlles obero- 
ende av trycken i den andra eller i de dvriga grupperna. 
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83. Satt enligt krav 82, kannetecknat av att belast- 
ningen i pressnypet (N) styrs oberoende i maskinrikt- 
ningen och/eller tvSrs maskinriktningen. 

84. Satt att styra belastningen i ett f6rlangt nyp (N) 
hos en anordning r som innef attar en stodkropp (7), som 
har en kontaktyta (13) , vilket nyp (N) definieras av 
namnda kontaktyta (13) och en motstSende yta (4), kanne- 
tecknat av stegen: 

- montering av stodkroppen (7) i en h&llaranordning (8), 
vilken stedkropp (7) har ett flertal solida, elastiskt 
deformerbara skikt med olika elasticitetsmoduler, 
vilka skikt tillsammans bildar nSmnda kontaktyta (13); 

- belastning av stodkroppen medelst ett belastnings- 
organ; och 

- kontaktande av stodkroppens (7) namnda kontaktyta (13) 
med den motstaende ytan (4) . 
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SAMMANDRAG 

En stadkropp (7) for en anordning med ett forlangt nyp (N) , 
som definieras av en kontaktyta (13) hos stodkroppen och en 
motstaende yta (4) . Enligt uppfinningen ar stadkroppen 
elastiskt deformerbar och har sin kontaktyta anpassbar till 
den motst&ende ytan i samverkan med denna. Uppfinningen 
avser aven en hallaranordning fdr stadkroppen som skall 
bilda moth&ll for denna och vidare en anordning, t.ex. en 
press, for behandling av en fiberbana (W) , som f ramstalles 
i en pappers- eller kartongmaskin, omfattande fdrsta och 
andra konstruktionselement (1, 2) , vilket forsta konstruk- 
tionselement omf attar en rorlig bekiadnad (6), namnda stad- 
kropp och hillaranordning samt ett belastningsorgan som 
bringar stodkroppen att utava tryckkrafter mot det andra . 
konstruktionselementet under bildning av nypet. Vidare 
avser uppfinningen dels ett satt att forma det' f5riangda 
nypet hos namnda anordning genom att applicera ett tryck i 
minst en tryckkammare hos stodkroppen och uttanja elastiskt 
deformerbara sidopartier av stadkroppen, dels ett satt att 
styra belastningen i det foriangda nypet genom att ut forma 
stodkroppen med flera tryckkamrar och instaila trycken i 
tryckkamrarna enligt ett forutbestamt monster. 



Figurerna 2, 7 och 12 
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Fig. 12 




Fig. 13 



<3 



<3 7 39 42 

1j / i / A 



Y/SS/SS/j 



i 



T 



T 



YSS/SSS/j 



1 



I 



BE 



rid 



r 



Fig. 17 



44 4/ <M 44 ' 
—J 1 i > 



•<3 



r 



-39- 



i. 

xvif 



42 



Fig. 16 
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